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Schleifen, Frasen und Bohren mit
ehemaliger Hobelmaschine

Klimatisierte Fertigungs-, Montage-und Messrdume, FuBbodenheizung
fur den durchaus harten Spessart-Winter. Temperierte Werkstiicke —
diese Indizien geben Hinweise auf die Prazisionsbearbeitung im neuen
Schleifzentrum von ECUPRET Mineralgusstechnik im bayerischen
Bessenbach, nahe Aschaffenburg. Zwei Maschinen dominieren die
Fertigungshalle: Eine neue Favretto FMT und eine modernisierte und
umgebaute Aschersleben vom TYP HFZSFS 2500/5000. Die 40 Jahre
alte Aschersleben ist einer Neumaschine mehr als ebenbiirtig.

Biled 2; Schicifvorgang
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Bild 1:
Biick in die EPUCRET Ferligungshalle mit
den beiden Grof-Schisifmaschinan

ECUPRET konstruiert und produ-
ziert Grundgestelle und Betten fir
Maschinen und Gerate. Maschi-
nenschlitten und Maschinentische
unterschiedlicher Grifie warten in
der modernen Werkshalle auf die
Endbearbeitung durch die beiden
Schleifmaschinen. Die Schleif-
képfe beider Maschinen, die
Steuerungen sind identisch. Damit
ist der Austausch der Werkzeuge
garantiert. Der Unterschied? Die
Favretto ist ,von der Stange®,

die modernisierte Aschersleben
ist individuell auf die Anforderun-
gen von ECUPRET angepasst.
Die Aschersleben arbeitet heute
mit komplett neuer Antriebs-
technik und besitzt die gleiche
Steuerung wie die Favretto, Die
Bedienoberflache der Siemens-
Steuerung wurde aufgabenspe-
zifisch angepasst und um spezi-
fische Bohr-, Fras- und Schieifzy-
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Bild 3: Bohinvorgang
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klen wie das Schragbettschleifen
erganzt. Diese Aufgabe libernahm
der Werkzeugmaschinenspezialist
Hellwig Elekirotechnik, Herford,
Fir Frank Fahrni von Hellwig hatte
dieses Projekt eine ganze Reihe
besonderer Merkmale. Aus einer
Hobelmaschine war eine multi-
funktionale Schieif-, Fras- und
Bohrmaschine zu machen. Zur
hohen Individualitat des Maschi-
nenkonzepts kam die geforderte
Fertigungsgenauigkeit und auch
die Realisierung eines praxis- und
normgerechien CE-Konzepts.
Bearbeitet werden Werkstiicke
von max. 25 Tonnen Gewicht und
7.000 mm Lange, max. 2.650 mm
Breite und 2.000 mm Héhe. Die
Vielfalt der zu bearbeitenden
Werkstoffe ist groB. Walfgang
Goldmann, der Technische Leiter
des Schleifzentrums, und seine
Mitarbeiter bearbeiten Mineral-
guss, Hartgestein, Keramik, Stahl,
Guss oder kurz gesagt .alles was
schieifbar ist”. Spezialisiert auf
Maschinenbetten bearbeitet man
in Bessenbach die EFUCRET
Maschinenbetten, schieift aber
auch fir Auftraggeber aus der
Industrie. Gefragt, warum nicht
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Bilg 4:

Wolfgang
Goldmann,
Techn. Leiter des
Schieifzentrums,
an der Steusrung
der Aschersleben

Bitd 5:

Dhe zur Frasma-
schine umoebaute
Aschersieben
Hobelmaschine
Vo vorne

zwel Meumaschinen in der Halle
stehen, antwortet Wolfgang
Goldmann: ,Ein 40 Jahre abgela-
gertes, spannungsfreies Gussbett
und der auBerst robuste Maschi-
nenbau der Aschersleben bieten
beste Voraussetzung, extrem
grofie und schwere Teile hoch-
prazise zu bearbeiten. Die hohe
Eigenstabilitét der Maschine zeigt

sich im Schieifbild. AuBerdem
nutzen wir das durch das grofie
Gussvolumen bedingte sehr gute
Schwingungsverhalten. Eine neue
CNC-Schleifmaschine ist fir die
Serienfertigung gut, wir aber bear-
beiten jedes Werkstick individu-
ell. Mit der Aschersleben nutzen
wir die Maoglichkeit, direkt an der
Maschine die Bearbeitungspara-

Kurzinfo: EPUCRET Mineralgusstechnik

In das im Juli 2010 bezogene 2.400 Quadratmeter groBe Schieifzentrum in
Bessenbach nahe Aschaffenburg hat EPLCRET Mineralgusstechnik etwa
sechs Millionen Euro investiert. Der zur RAMPF-Gruppe zihlende Mineral-
guss-Spezialist EPUCRET kann mit den Leistungen des Schleifzentrums alle
wichtigen Lésungsschritte, von der technischen Beratung bis zum Schleifen
von Maschinenbetten, auf Endgenauighkeit selbst anbieten. Die Verwendung
von Mineralguss fur diese Anwendung ist relativ jung: 1979 erbrachten praxis-
otientierte Arbeiten der Firmen Studer (Schweiz) und EPUCRET {Deulschland)
sowie wissenschaftliche Untersuchungen der TU Dammstadt und das Werk-
zeugmaschineniabor WZL) der BWTH Aachen den Nachweis, dass sich dieser
neus Werkstoff fir Maschinengestelle eignet. Seit 2000 hat sich EPUCRET
als Branchenfihrer etabliert. Als Entwicklungspartner und Systemlieferant
gehiiren Engineering-Dienstleistungen wie Beratung und Entwurf, einschlief-
lich FEM-Berechrungan, Gewichis-, Steifigkeits- und Eigenfrequenzoptimie-
rung, Schrittstellengestaltung bis hin zur spanlosen Genauigkeitsabformung,
Verklebung und Komplettierung des Rohteils dber Bearbeitung, Vermessung,
Baugruppenmontage und Figen. Die Verbindung der Mineralgusstechnologie
sowie der Adaptronik und Mikrotechnik fOhrt zu neusn Lésungsansétzen fiir
intelligente Mineralgusskomponenten.
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